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Abstract of EP0629659 

Thermoplastic blend characterised in that it includes a fluoropolymer. an aromatic polyester and a 
compatibility agent resulting from the copolymerisation of monomers of ethylene, of glycidyl acrylate and 
of acrylate, and optionally of peroxide. 

This blend is particularly recommended for the manufacture of articles employed in the chemical 
engineering field, which articles must withstand highly corrosive chemical environments. This blend is also 
recommended for applications related to the cable-making field, in particular those involving electricity 
transmission at high frequencies. 
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@ Aliiage thenmoplastique d base de poiymdre fluord et de polyester aromatique contenant un agent 
de compatibility et son proc6d6 de fabrication. 

@ L'invention concerne un aliiage thenmoplastique caract6ris6 en ce qu*il comprend un polym&re 
fluord, un polyester aromatique et un agent de compatibility resultant de la copolymyrisation de 
monomdres d'dthyldne, d'acrylate de glycidyle et d'acrylate, et ^ventuellement de peroxyde. 

Get aliiage est particulidrement reoommandy pour la fabrication d'articles utilises dans le domaine du 
g^nie chimlque. lesquels articles doivent rSsister d des environnements chimiques trds agressrfs. Get 
aliiage est Sgalement pr^conisy pour les applications relevant du domaine de la cdblerie. en particulier 
celles qui concement les transmissions yiectriques sous hautes frequences. 



in 



UJ 



Jouva, 18, rue SainMDenis, 75001 PARIS 



EP 0 629 659 A1 



La pr^sente invention concerne un alliage thermoplastique d base de polym^re fluor6 et de polyester aro- 
matique comportant un agent de compatibility. L'agent de compatibility est un copolym^re d'ythyldne. d'acry- 
late de glycidyle et d'acrylate qui penmet de rendre compatible des r^sines thermoplasttques d base de poly- 
mdre fluor^, plus particulldrement de polyfluorure de vinyliddne, et de polyester aromatique. plus partlculi^- 
5 rement de polyt^ryphtalate. 

Les polym^res fluor6s sont connus pour leurs trds bonnes propri6t6s m6caniques, leur excellente tenue 
thermique et aux intempyrles ainsi que leur inertie chimique remarquable. Cependant, compte tenu de leur 
forte density, de leur mise en oeuvre delicate ainsi que de leur prIx yievy. 11 a yty envisage de les associer 
avec d'autres polym^res. En particulier, tl a yty propose de r^aliser des alliages avec des polyesters aroma- 
10 tiques dont les bonnes propriytys mycaniques, yiectriques, chimiques et thermiques sont connues. 

De tels alliages assoclant des polymferes fluorys et des polyesters aromatiques ont des propriytys myca- 
niques peu satisfalsantes ; en particulier, le faible allongement d la rupture et la mydiocre rysistance au choc 
sont dus ^ la mauvaise adhyrence entre les phases de polymyres fluorys et de polyesters aromatiques. 
Af in d'amyiiorer les propriytys mycaniques de tels alliages, il est nycessaire de leur adjoindre un agent 
IS de compatibility qui permet de faire adhyrer les phases entre-elles. 

Dans FR 2 389 658, on dycrit des alliages thermoplastlques d base de polymdre fluory et de polyester 
aromatique contenant un agent de compatibility. L'agent de compatibility est un copolymyre syquency cons- 
tituy par un bloc intermydiaire de polymyre d'un diyne conjuguy portant d chaque extrymity un bloc terminal 
de polymyre d'un monoalcynylaryne. La prysence de l'agent de compatibility permet d'obtenir un alliage d'as- 
20 pect plus homogyne qui a cependant pour dysavantage de ne prysenter aucune amyiioration de Tallongement 
y la rupture. En outre, il est nycessaire d'incorporer dans Talliage au moins 30% d'agent de compatibility pour 
observer une augmentation de la rysistance au choc. 

II a maintenant yty trouvy un moyen pemnettant de rendre compatible un polym6re fluory et un polyester 
aromatique qui conduit y un alliage thermoplastique ayant de bonnes propriytys d'allongement y la rupture et 
25 de rysistance au choc. 

Get alliage thermoplastique est partlculiy rement recommandy pour la fabrication d'artlcles utillsys dans 
le domaine du gynie chimique, lesdits articles devant rysister y des environ nements chimiques trys agressifs. 
Get alliage prysente ygalement des propriytys diyiectriques qui permettent son utilisation dans le domaine de 
la cSblerie, en particulier celul qui concerne les transmissions yiectriques sous hautes fryquences. 
30 L'alliage thermoplastique selon I'invention est caractyhsy en ce qu'il comprend un polymyre fluory. un po- 

lyester aromatique et un agent de compatibility comportant une plurality de motifs de formule 
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avec: 

a reprdsentant un nombre de 1 d 10 
b Stant ^gal d 0 ou 1 
55 c reprSsentant un nonnbre de 0 ^ 10 

I repr^sentant un nombre de 0 ^ 10 
R3. R5 repr^sentent un atome d'hydrogdne, un groupement m^thyle 

R4 repr^sente un atome d'hydrog^ne. un groupement alkyle contenant de 1 d 4 atomes de carbone 
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n repr^sente 0 ou 1 ou 2 

X repr^sente un nombre de 0 d 10 
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ou Re, R7, idenliques ou diff6rents, repr6sentent un groupement alkyle contenant de 1 S 4 atomes de 
carbone, Ra repr6sente un groupement alkyle contenant contenant de 1 A 1 2 atomes de carbone, ph6nyle, atkyi- 
ph^nyle ou cycloalkyle contenant de 3 d 12 atomes de carbone 
ou 
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les motifs de formule (la). (Ila). (Ilia), (IVa) et (Va) pouvant fitre 116s S des motifs de formule (I), (II). (Ill), (IV) 
ou (V). 

L'agentde compatibility selon rinvenlion poss^de habituellement un poids mol6culaire compris entre 5000 
et 1.10® et de pr6f6rence entre 1.10^ et 1.1 O^. 

L'agent de compatibility seion I'lnvention est caract^hsy en ce qu'il comporte gyn^ralement 

- de 29 d 70% et de pryfyrence 40 d 65% en poids de motif de formule (I) 

- de 0,5 d 30 % et de pryf^rence 1 d 15% en poids de motif de formule (II) 

- de 10 d 70% et de pryf6rence 25 d 55% en poids de motif de formule (III) 

- et de 0 ^ 10% en poids de motif de formule (IV) et/ou (V) 

A titre d'exemples specif iques des pr^curseurs des motifs de formule (II), on peut citer les monom^res 
d'acrylate de glycidyle de formule : 
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dans laquelle R et ont les significations donn^es pr^c^demment. 
On utilise avantageusement le m6thacrylate de glycidyle. 

A titre d'exemples specif iques des pr^curseurs des motifs de formule (111), on peut citer les monomdres 
d'acrylate de formule 



50 
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COO-{CH2)x-CH3 
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55 



dans laquelle R et x ont les significations donn^es pryc^demment. 

On utilise avantageusement I'acrylate d'Sthyie et le m^thacrylate de m^thyle. 

A titre d'exemples specif iques des pr^curseurs des motifs de formule (IV) et (V), on peut citer les peroxy- 
des de formule 
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15 dans lesquelles R2, R3, R4. Rs. Re. R7. Re, m et n ont les significations donn6es pr6c6demment. 

L'agent de compatibility de ralliage selon I'invention qui comporte les motifs de formule (I), (II) et (HI) est 
principalementobtenu selon le procM6 connu de copolymdrisation radicala ire sous haute pression. Le proc6d6 
consiste d faire r^agir les prdcurseurs desdits motifs d une temp6rature comprise antra 50 at 300'' C sous una 
pression de 500 d 3000 bars en presence d'initiateurs de type peroxyde organique. La quantity d'initiateurs 
20 de copoIym6risation est comprise antre 0,0001 at 0,1 % en poids du polds total das monom^res de d6part. 

Lorsque l'agent de compatibility de I'alliage selon I'invention comporte aussi des motifs de formule (IV) 
et/ou (V), celui-ci est principalement obtenu selon le proc^dd qui consiste d: 

a - preparer un copolymyra comprenant las motifs de formule (I) et (II) ou (III) ou un terpolym^re compre- 
nant les motifs de formule (I) et (II) et (III) selon le proc^d^ connu de polymerisation radicaiaire sous haute 
25 pression, 

b - matt re en contact le polym6re ainsi obtenu avec une solution comprenant le(s) monom6re(s) de formule 
(VI) et/ou (VII), le(s) monom6re(s) de formule (VIH) at/ou (IX), un peroxyde Initiateurde polymerisation et 
un agent de transfert dans un r6acteur maintenu d une temperature comprise entre 60 et 85'C pendant 
plusieurs heures, 

30 c - soumettre le produit lave k I'eau puis seche ainsi obtenu k un traitement dans une extrudeuse portee 
^ une temperature d'environ 200*'C. 

Le polym6re fluore de Talliage selon rinvention est choisi parmi les polyfluorures de vinylidfene. A titre 
d'exemples sp6cif Iques, on peut citer les homopolymeres et les copolymeres contenant au moins 50% en mo- 
les de restes de monomere de f luorure de vinylidene (VF2). On utilise avantageusement le polyfluorure de vi- 
35 nylidene (PVDF) et les copolymeres de fluorure de vinylidene et de chlorotrlfluoroethyiene (VF2-C2F3CI) ou 
de fluorure de vlnylld6ne et d'hexafluoroprop6ne (VF2-C3F6) contenant de 0,1 e 30 % de C2F3CI ou de CaFe 
et de preference de 2 e 15 %. 

La polyester aromatiqua de ralliage selon I'invention est choisi parmi les polyt6rephtalates. A titre d'exem- 
ples specif iques, on peut citer le poly6thylt6r6phtalate (PETP), polypropylt6rephtalate (PPTP) et le polybutyl- 
40 terephtalate (PBTP). On utilise avantageusement le PETP et le PBTP 

Ualllage thermoplastique selon rinvention est caracterise en ce qu'il contient 

- de 2 e 20 parties en polds d'agent de compatiblllte 

- pour 100 parties en polds du melange constltue de 

• 51 ^ 90 parties en polds de polymere fluore 
45 • et 10 d 49 parties en poids de polyester aromatique 

La presente invention a egalement pourobjet un procede de preparation de ralliage thermoplastique selon 
rinvention. Ce precede est caracterise en ce qu'il consiste d meianger le polymere fluore, le polyester aroma- 
tique et l'agent de compatibilite def inis precedemment dans une extrudeuse portee e une temperature suff i- 
sante pour fondre les constituants du melange et former des granules. 
50 Les temperatures d'extrusion sontgeneralement comprises entre 50 et ^8Q°C dans la zone d'alimentation 

et entre 220 et 280*'C e la sortie de la filiere. Les temperatures pr6fer6es sont respectivement 175 et 240*^0. 

Selon un mode de preparation prefere, on utilise le polymere fluore, ie polyester aromatique et l'agent de 
compatibilite sous forme de granules. On melange manuellement ou mecaniquement les constituants puis on 
realise I'extruslon du melange. 
55 Les granules d'alliage thermoplastique selon I'invention, obtenus apres extrusion, peuvent etre utilises 

pour tout type de transformation, tel que la fabrication de tubes expanses ou non-expanses, films, plaques, 
pieces injectees ou mouiees. 

Les caracteristlques mecaniques de ralliage selon I'invention qui ont ete examinees sont la resistance e 
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la traction, d la flexion, au choc et d la pliure. 

Les essais de traction sont r^alis^s sur des ^prouvettes d^coup^es d Temporte^pi^ce dans une plaque 
de 0.8 mm d'^paisseur moyenne moul^e d la presse d 230*^ C. La forme des 6prouvettes r^pond d la norme 
ASTM D 1708 et les essais de traction sont effectu6s selon la nomne ASTM D 638. 
5 Les essais de flexion sont r6alis6s selon la norme ISO R 178 sur des ^prouvettes injectdes d 240° C. 

Les essais de resistance au choc sont realises sur des barreaux entaill6s selon la norme ASTM 256.73. 

La resistance ^ la pliure est mesur^e sur un jonc extrude de 10 cm de long et 3 mm de diam^tre. Ce jonc 
est entailie en son milieu sur le pourtour sur une profondeur de 0,1 mm d Taide d'une lame. La resistance d la 
pliure est effective lorsque. pile d 180°. le jonc ne rompt pas. 
10 Les mesures physico-chimiques de Talliage selon I'invention qui ont ete reaiisees sont la permeabilite d 
la vapeur d'eau et le retrait volumlque. 

La permeabilite ^ la vapeur d'eau est mesur6e k 80° C selon la norme NFT 00-030. 

Le retrait volumlque est mesure avec un moule calibre de section circulaire de 5 cm de diametre et 4 mm 
d'epaisseur rempli de matiere fondue sous la presse d 230° C. Lors du refroidissement, la retractation de i'ai- 
15 liage est determlnee en mesurant le diametre et repaisseur moyens du disque. La difference de volume entre 
le moule et le disque est exprimee en %. 

Parmi les caracteristiques dieiectriques de Talliage selon i'invention il a ete examine la permlttivite et le 
facteur de dissipation (tangente 8). Les mesures sont effectuees selon la norme ASTM D150. 

Les exemples suivants illustrent I'invention sans toutefois la limiter. Dans tous les exemples, la proportion 
20 en poids du copolymere agent de comptabillte est exprim6e en % du poids du melange constitu6 par le poly- 
mere f lucre etie polyester aromatique. Les proportions des restes de monomere sont exprimees en % en poids 
de I'agent de com patibi lite. 

EXEMPLE 1 

25 

On realise un melange contenant 72,2% en poids de polyfluorure de vinylidene (PVDF) et 27,8% de po- 
Iybutylter6phtalate (PBTP) prealablement seche une nuit e 110° C. On ajoute e ce melange 11 ,1 % d'agent de 
compatibilite constitue par le copolymere comprenant 59,5% de restes de monomere d'ethyiene [motif (I)], 
1 0,5% de restes de monomere de methacrylate de glycidyle [motif (II)], 29.6% de restes de monomere de me- 
30 thacrylate de methyle [motif (III)] et 0,4% de restes de monomere de peroxyde [motif (IV) et/ou (V)]. par exem- 
ple Modiper 4.200®. 

L'indice de fluidite de ce polymere, mesure selon la norme ISO 1133. est compris entre 0,2 et 5 g/10 mi- 
nutes (2,16 kg e 190°C). 

Les constituants du melange sont sous forme de granules. Le melange est extrude sur une extrudeuse 
35 dont la vis possede une zone de cisaillement prevue pour la fabrication de granules (compoundage). Les tem- 
peratures d'extrusion sont 175° C e I'entree et240° C en sortie de f iliere. Les granules extrudes obtenus sont 
fondus ou transform6s en plaques, barreaux ou 6prouvettes selon les besoins des differents tests. Les ca- 
racteristiques de I'alliage thermoplastique obtenu apres extrusion sont donnees dans le tableau 1. 

40 EXEMPLE 2 . 

Selon I'exemple 1, on realise I'extrusion d'un melange contenant 72,2% en poids de PVDF et 27,8% de 
PBTP. On ajoute e ce melange 11,1 % en poids d'agent de compatibilite constitue parle copolymere compre- 
nant 67% de restes de monomere d'ethyl6ne [motif (I)], 8% de restes de monom6re de methacrylate de gly- 
45 cidyle [motif (II)] et 25% de restes de monomere d'acrylate d'ethyle [motif (III)]. 

LIndice de fluidite de ce polymere, mesure selon la norme IS0 1 133. est compris entre 4 et 8 g/1 0 minutes 
(2,16kgei90°C). 

Les caracteristiques de Talliage thermoplastique obtenu apres extrusion sont donnees dans te tableau 1. 
50 EXEMPLE 3 . 

Selon I'exemple 1, on realise I'extrusion d'un melange contenant 72,2% en poids de copolymere VF2- 
C2F3CI contenant 2% de restes de monomere de C2F3CI et 27,8% de PBTP auquel on ajoute 11.1% en poids 
d'agent de compatibilite de I'exemple 1. 
55 Les caracteristiques de ralliage thermoplastique obtenu apres extrusion sont donnees dans le tableau 1 . 
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EXEMPLE 4 . 

Selon rexemple 1, on realise Textrusion d'un melange contenant 72.2% en poids de copolym6re VFj- 
C2F3CI contenant 8% de restes de monom6re de C2F3CI et 27.8% de PBTP auquel on ajoute 11,1% en poids 
5 d'agent de compatibitit6 de Texemple 1 . 

Les caractdristiques de Talliage thenmoplastique obtenu apr^s extrusion sont donn^es dans le tableau 1. 

EXEMPLE 5 

10 Selon I'exennple 1. on realise Textrusion d'un melange contenant 51.0% en poids de PVDF et 49.0% de 
PBTP auquel on ajoute 20,0% en poids d'agent de compatibility de I'exemple 1. 

Les caract^ristiques de Talliage thermoplastique obtenu apr^s extrusion sontdonn^es dans le tableau 1. 

EXEMPLE 6 (comparatif) 

IS 

Selon rexemple 1, on realise I'extrusion d'un melange contenant 72,2% en poids de PVDF et 27,8% de 
PBTP auquel on ajoute 11,1% en poids de polym^thacrylate de m^thyle (PMMA). 

Les caractdristiques de Talliage thermoplastique obtenu apr^s extrusion sont donn^es dans le tableau 1. 

20 EXEMPLE 7 (comparatif) 

Selon rexemple 1, on realise I'extrusion d'un melange contenant 72,2% en poids de PVDF et 27,8% de 
PBTP auquel on ajoute 11,1% en poids d'un copolym6re renfermant 60% de restes de monomfere d'acrylale 
de butyie et 40% de restes de monom^re de m^thacrylate de mSthyle. 
25 Les caractdristiques de I'alliage thermoplastique obtenu apr^s extrusion sont donn^es dans te tableau 1 . 

EXEMPLE 8 (comparatif) 

Selon rexemple 1, on realise I'extrusion d'un melange contenant 100% en poids de PVDF et 15,3% en 
30 poids de PMMA. 

Les caract^ristiques de I'alliage thermoplastique obtenu apr^s extrusion sont donn^es dans te tableau 1. 
EXEMPLE 9 (comparatif) 

35 Selon I'exemple 1 , on realise i'extrusion d'un melange contenant 100% en poids de PVDF auquel on ajoute 
15,3% en poids d'agent de compatibility selon I'exemple 2. 

Les caractyristiques de I'alliage thermoplastique obtenu apr^s extrusion sont donn^es dans le tableau 1. 

EXEMPLE 10 (comparatif) 

40 

On realise I'extrusion de PBTP selon I'exemple 1. 

Les caract6ristiques du mat^riau obtenu sontdonn^es dans le tableau 1. 

EXEMPLE 11 (comparatif) 

45 

On realise I'extrusion de PVDF selon I'exemple 1. 

Les caractSristiques du mat^riau obtenu sont donn^es dans le tableau 1. 

EXEMPLE 12 (comparatif) 

50 

On r6alise I'extrusion d'un melange contenant 65% en poids de PVDF et 35% de PBTP selon I'exemple 

1. 

Les caractyristiques de Talliage thermoplastique obtenu sont donn^es dans le tableau 1 . 

55 EXEMPLE 13 (comparatif) 

On realise I'extrusion de poly6thylt6ryphtalate (PBTP) selon I'exemple 1. 

Les caractyristiques de la r^sine thermoplastique obtenue sont donn6es dans le tableau 1. 



8 




EP 0 629 659 A1 



EXEMPLE 14 

Seion t'exemple 1, on realise I'extrusion d'un melange contenant 72,2% en poids de PVDF et 27,8% de 
PETP auquel on ajoute 11.1% en poids d'agent de compatibility de I'exempte 1. 
5 Les caract^ristiques de I'ailiage thermoplastlque obtenu apr^s extrusion sont donnSes dans te tableau 1 . 

EXEMPLE 15 (comparatif) 

Selon I'exempie 1 , on realise Textrusion d'un melange contenant 65% en poids de PVDF et 35% de PETP. 
10 Les caract^ristiques de ralllage thermoplastlque obtenu aprds extrusion sont donn^es dans le tableau 1 . 

EXEMPLE 16 

Selon I'exempie 1, on r6alise Textrusion d'un melange contenant 72,2% en poids de PVDF et 27,8% de 
15 PETP auquel on ajoute 11,1% en poids d'agent de compatibility de I'exempie 2. 

Les caract6ristiques de Tailiage thermoplastlque obtenu apr^s extrusion sont donn6es dans le tableau 1. 

EXEMPLE 17 (comparatif) 

20 Selon I'exempie 1, on r6alise I'extrusion d'un m6lange contenant 72,2% en poids de PVDF et 27,8% de 

PETP auquel on ajoute 11,1% en poids de PMMA. 

Les caract6rlstlques de ralllage thermoplastlque obtenu apr^s extrusion sont donn^es dans le tableau 1. 
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Revendications 

1. Alliage thermoplastique caract6ris6 en ce qu'ii comprend un polym^re fluor^, un polyester aromatique et 
un agent de compatibility comportant une plurality de motifs de formula 

- (CH2 - CH2) - (I) 

et 



(CH2-(j)) — 



0 0 



(II) 



et 



— {CH2^C^— (III) 

° I 

(j"2)x 
CHo 



et 6ventuellement 



-(CHs-ji)- 

o' o 



-C— H 



? 



(IV) 



m 



r 



et/ou 



R4 

(CHg-C)- 



O 

CH2 
Rc-C-H 
O 

/« 

Y 



(V) 



dans lesquets 

R, R2 repr6sentent un atome d'hydrogfene, un groupement alkyle contenant 1 ou 2 atomes de car- 
bone 
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R1 = 



{CH2)a--CH — (CH2)c-X 
(CH2)| 
LX -lb 



X repr^sentant CH3 ou 



CH-CHo 
O 



CH-CHo 

et ou au moins un X represente o 



avec: 



a repr^sentant un nombre de 1 d 10 
b Stant Sgal d 0 ou 1 
c repr6sentant un nombre de 0 1 0 
I repr^sentant un nombre de 0 d 10 
R3, R5 reprise ntent un atome d'hydrog6ne, un groupement m6thyle 

R4 repr6sente un atome d'hydrogfene, un groupement alkyle contenant de 1 4 atomes de carbone 

m represente 1 ou 2 

n represente 0 ou 1 ou 2 

X represente un nombre de 0 d 10 

Y represente: H ou 



ou R«, R7, identlques ou differents, repr6sentent un groupement alkyle contenant de 1 ^ 4 atomes 
de carbone. Re represente un groupement alkyle contenant contenant de 1 e 12 atomes de carbone. phe- 
nyls, alkylphenyle ou cycloalkyle contenant de 3 e 12 atomes de carbone 
ou 




O-C-R7 



- (CH - CH2) - 



ou - (CH2 - CH) . 



(la) 



ou 



R 



— (CH-Q — 



ou 



(CH2-C) 



(Ma) 







ou 
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R 

o o 

I 



ou 



(CH2)x 
CH3 



(CH2>C)- 

o o 



(CH2), 



(Ilia) 



OU 



OU 



(CH-C) 

CH2 

Ro-C-H 
O 



m 



o 

I 

Y 



OU 



(CHj-C) 



(IVa) 



0 

R3-C-H 

O 

I 

c 

1 

Y 



m 



— (CH-C) — OU — (CH2-C)- 
CH2 CH; 

0 6 

1 I 



CH2 " 




CHo " 
1 ^ 


Rc-C-H 
° 1 




Rc-C-H 
^ 1 


L 0 J 


n 


L 0 J 


A 

0 0 

1 


A 

0 0 


Y 


1 

Y 



(Va) 



les motifs de formule (la), (lla), (Ilia), (IVa) et (Va) pouvant dtre li^s A des motifs de formula (I), (II). (III). 
(IV) ou (V). 

Alliage thermoplastlque selon la revendication 1 caract6ris6 en ce que Tagentde oompatibllitd a un poids 
mol6culaire compris entre 5000 et 1.108 et de pr6f6rence entre 1.104 et 1,106 
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3. AJIiage thermoplastique selon Tune des revendications 1 ou 2 caract6ris6 en ce que I'agent de compati- 
bility comporte 

- de 29 d 70% en poids de motif de formule (I) 

- de 0,5 d 30 % en poids de motif de formule (II) 

- de 10 d 70% en poids de motif de formule (III) 

- et de 0 d 10% en poids de motif de formule (IV) et/ou (V) 

4. Alliage thenmoplastique selon la revendication 1 caract^risd en ce que le polym^re f luor6 est un fluorure 

de vinylid6ne. 

5. Alliage thermoplastique selon ta revendication 4 caract6ris6 en ce que le polyfluorure de vinylid6ne est 
choisi parmi les homopolym^res ou les copolym^res contenant au moins 50% en moles de restes de mo- 
nomdre de fluorure de vinyliddne. 

6. Alliage thermoplastique selon la revendication 1 caract6ris6 en ce que le polyester aromatique est un po- 

Iyt6r6phtalate. 

7. Alliage thermoplastique selon la revendication 6 caract6ris6 en ce que polyt6r6phtalate est choisi parmi 
le poly6thylt6r6phtatate. le polypropylt^r^phtalate et le poly-butylt6r6phtalate. 

20 8. Alliage thermoplastique selon I'une des revendications 1 ^ 7 caract6ris6 en ce quMI comprend de 2 ^ 20 
parties en poids d'agent de compatibility pour 1 00 parties en poids du melange constitu^ par le polym^re 
f luord et le polyester aromatique. 

9. Alliage thermoplastique selon la revendication 8 caract6ris6 en ce que le m6lange constitu6 par le poly- 
25 m6re f luor6 et le polyester aromatique comprend 

« de 51 d 90 parties en poids de polym^re fluor^ 

* et de 10 ^ 49 parties en poids de polyester aromatique 
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10. Proc6d6 de fabrication de Talliage thermoplastique selon I'une des revendications 1 ^ 9 caract6ris6 en 
ce qu'il consiste k mdtanger le polymdre f luord. le polyester aromatique et Tagent de compatibility dans 
une extrudeuse port^e d une temperature suffisante pourfondre les constituents du melange et former 
des granules . 

11 Procydy selon la revendication 10 caract6ris6 en ce que la temp6ralure dans la zone d'alimentation de 
I'extrudeuse est comprise entre 50 et 180* C. 

12. Procddy selon Tune des revendications 10 ou 11 caractyrisy en ce que la temperature k la sortie de la 
f iliyre de I'extrudeuse est comprise entre 220 et 280'>C. 
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